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Veko Industriell

Sowohl die Leuchten der Magnus als Duncan Baureihe zeichnen sich

durch jahrelange Zuverldssigkeit aus. Nahtlos werden diese LED-Lichtleisten

in allen erdenklichen Industriebereichen montiert. Von Arbeitsplatzen

uber Vertriebshallen und Fertigungsrdume bis hin zu Warenlagern:
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Industriebeleuchtung muss vor allem vielseitig sein. Jeder Raum hat eine
andere Aufteilung, die sich im Laufe der Zeit auch wieder andern kann.

Veko bietet eine Losung an, von Lagerkorridoren (iber niedrige Zwischen-
geschosse bis hin zu groBen, offenen Rdumen. In Kombination mit Sensoren
und unserem Lichtmanagementsystem wird Veko-Beleuchtung ihr idealer
Partner flr Energieeinsparung und Gebaudeleittechnik. Veko hat die Magnus

und die Duncan fir industrielle Anwendungen entwickelt.

Magnus und Duncan haben beide ein vielseitiges Profil mit verschiedenen
Objektiven, die fur verschiedene Anwendungen geeignet sind (IP20,
P40, IP54 und IP65). Bestimmen sie anhand des zu beleuchtenden

Raumes, welche Optik lhren Beleuchtungsanforderungen entspricht.
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Das Lichtband im Detail

Ein intelligentes System

Bei dem Beleuchtungsprogramm Magnus handelt es sich
um ein Profilschienensystem, das fir jedes Projekt einzeln Montagewinkel
entworfen wird. Es ermdglicht die ideale Kombination

von durchgehenden Lichtbandern, zwischen denen Montageplatte fiir
Verbindungsdosen

1

Anwesenheitssensoren eingeflgt sind. Eine zentrale ﬂ\

Notbeleuchtung, DALI-Sensoren und Marketing-

Anwendungen wie zum Beispiel YellowDot kénnen
problemlos in das System aufgenommen werden. Wird Montagematerial

ein Schienensystem mit Kabelkanal gewahlt, so kénnen ﬂ\

Fremdkabel (Datenleitungen) problemlos integriert werden.

Lichtmanagementsystem Encelium

Mit dem Lichtmanagementsystem Encelium (von Osram)
ist die Steuerung von (Not-)Beleuchtung und Sensoren

ganz einfach. Das System erstellt Berichte mit Defekt-
meldungen, aktuellen Verbrauchsdaten und den

eingesparten Energiemengen. All dies wird mit einer
3D-Gebdudeansicht visuell dargestellt.
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Vom Entwurf bis zur Wartung

Entwicklung

Ein Team aus Konstrukteuren und Produkt-
ingenieuren arbeitet bei Veko Tag fir Tag daran,
die neuesten industriellen Beleuchtungsprodukte zu
entwickeln, zu erproben und zu fertigen. Veko folgt
dem Ziel, fur jede Fabrik- oder Sporthalle, fiir jedes
Park- oder Kiihlhaus und fiir jederlei Ladengeschéft
die ideale Lichtsituation zu erzeugen. Die Linsen
sind als getrenntes Bauteil ausgefuhrt und erlauben
es Veko, stets die beste optische Lésung zu wahlen.
Das Besonder ist, dass Veko friher alle Einzelteile
von Zulieferern bezog, wahrend die Lichtquellen
heute im eigenen Hause produziert werden und
zudem intelligente Schalttechnik zum Einsatz
kommt. Mit Veko Tune werden die Leuchten genau
auf lhre Wiinsche abgestimmt.

Fertigung

Veko verfligt Gber eine moderne Fabrik und fertigt
auch die LED-Lichtleisten selbst. Bei Veko werden
sogar 1,5 Meter lange LED-Boards gefertigt, mit
denen sich stérende Unterbrechungen in der
Beleuchtung vermeiden lassen. In unserer Fabrik in
Schagen werden die Leuchten jeweils zusammen
fiir ein Projekt hergestellt; die gesamte Partie wird
vollstandig vorgefertigt ausgeliefert.

Montage

Die Monteure bei Veko arbeiten in festen
Teams und sind mit glithendem Eifer dabei, Ihre
Beleuchtung moglichst effizient zu montieren.
Weil unsere Leute jeden Tag Lichtleisten in der

Hand haben und die Systeme “plug and play"geliefert werden,
kommt es kaum zu Behinderungen in lhrem Betrieb und die
Montagezeiten fallen 50 Prozent kilrzer aus. Die alten Lichtsysteme
baut das Veko-Team gerne fir Sie ab. Durchdiese flotte Arbeit und
die duBerst geringe Verpackungsmenge steht lhnen schon nach
sehr kurzer Zeit wieder ein sauberer Arbeitsbereich zur Verfligung.

Kundendienst und Wartung

Sollte etwas unerwarteterweise nicht richtig funktionieren,
so steht der Kundendienst fiir Sie bereit. Veko beseitigt alle
Stérungen von einer zentralen Meldestelle aus. Auf diese
Weise erhalten sie im Falle eines Falles rasche und
adaquate Hilfe.




Referenzprojekte

Veko hat in den vergangenen Jahren an vielen sehenswerten Projekten mit-

gewirkt, in denen unsere innovativen, mit neuester Technik ausgestatteten
Lichtsysteme zum Einsatz gekommen sind. Nicht ohne Stolz berichten

wir auch tber das Ergebnis und das Urteil unserer Kunden.

Industriehalle CanCom
Es galt, eine 1.200 Quadratmeter groRe Industriehalle mit dazugehdrigem

Verwaltungsbereich mit einer Beleuchtung auszustatten. Bei CanCom entschied
man sich nach einem Vergleich mit anderen Anbietern fiir Veko; den Ausschlag
gaben Qualitat, Effizienz und die Montage durch das eigene Veko-Team.

Auslieferungslager Ahold

Fur die Auslieferungslager des Supermarktkonzerns Ahold tibernimmt
Veko als exklusiver Lieferant des neuen LED-Lichtbandsystems den
Entwurf, die Herstellung und die Montage. Der Energieverbrauch
bei-Ahold ist dadurch drastisch gesunken.

Auslieferungslager Torfs

Fur die Beleuchtung des neuen Auslieferungslagers wurde
technische Innovation mit extrem sparsamer Lichttechnik
gepaart. Eine duRerst gelungene Kombination.
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die Umwelt. Darum verwenden wi[_ .
~ mdglich Material und Techniken, mit
“eingespart werden kann. Die Entse
Constant Light Output von Veko pass

Politik. Jéhrlich sparen wir etwa 8.000.000%

Ingrid Floore,
Projektleiter, Ahold Europe
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